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PERUSTIEDOT

Asian vireilletulo
Asia on tullut vireille aluehallintovirastossa 29.4.2022.
Asian peruste

Asia on tullut vireille ymparistdnsuojelulain 54 §:n perusteella. Selvitysta on
edellytetty Kirkniemen paperitehtaan toimintaa koskevan ymparistéluvan
Nro 52/2017/1, Dnro ESAVI/1964/2016, lupamaarayksessa 2A.

“Toiminnanharjoittajan on laadittava teknillis-taloudellinen selvitys mah-
dollisuuksista alentaa kemiallisen hapenkulutuksen (CODc,) paéstéa.
Selvityksessé on esitettdvé teknilliset mahdollisuudet véhent&é péés-
t6d, vdhentdmisen kustannukset ja toteutettavien toimien aikataulu.
Selvitys on toimitettava hyvéksyttévéaksi toimivaltaiselle lupaviranomai-
selle viimeistéddn 31.12.2018. Lupaviranomainen voi selvityksen perus-
teella tdsmentéé lupamaéréysta tai tdydentaa lupaa.”

Toiminnan luvanvaraisuus

Toiminta on luvanvaraista ymparistonsuojelulain 27 §:n 1 momentin ja liit-
teen 1 taulukon 1 kohdan 1 b) perusteella.

Toimivaltainen lupaviranomainen

Etela-Suomen aluehallintovirasto on toimivaltainen lupaviranomainen ym-
paristdnsuojelulain 34 §:n ja ymparistdnsuojelusta annetun valtioneuvoston
asetuksen (713/2014) 1 §:n 1 momentin perusteella.

ASIA
Taustatiedot
Sijainti

Sappi Finland Operation Oy:n Kirkniemen paperitehtaan tehdasalue muo-
dostuu useista eri kiinteistdista, jotka omistaa Sappi Finland | Oy. Tehdas-
rakennuksia on seuraavien kiinteistojen alueilla: Kirkniemen tehdas (kiin-
teistdtunnus 444-419-1-290), Kirkniemen tehdas | (kiinteistétunnus 444-
435-1-106), Mangs | (kiinteistétunnus 444-435-1-103) ja Takala (kiinteisto-
tunnus 444-419-1-440).



5 (24)

Kirkniemen tehdasalueella sijaitsee paperitehdas, joka koostuu kuori-
mosta, massaosastosta, paalimassojen liettdmdsta, paperikoneista, pape-
rivarastosta, raakavesilaitoksesta ja jatevedenpuhdistamosta. Tehdasalu-
een pohjoisosassa sijaitsee puun varastointikentta seka itdosassa suljettu
ja maisemoitu lajitysalue. Tehdasalueen etelaosassa on taman lisaksi va-
rastokenttaalueita.

Jatevedenpuhdistamolla jatevedet kasitellddn kolmivaiheisesti primaari-
sella (valppays ja esiselkeytys), sekundaarisella (2-linjainen aktiivilietelai-
tos) ja tertidarisella (kemiallinen saostus ja flotaatio) kasittelylla. Kasitellyt
jatevedet johdetaan Lohjanjarven eteldosassa sijaitsevaan Osuniemenlah-
teen. Jadhdytysvedet johdetaan Pensaarensalmeen ja Osuniemenlahteen.

Péiétokset ja sopimukset
Voimassa oleva ympéristélupa

Lansi-Suomen ymparistolupavirasto on antanut 10.10.2007 lupapaatéksen
nro 36/2007/1 koskien Kirkniemen paperitehtaan ymparistélupahakemusta.

Vaasan hallinto-oikeus on antanut 21.12.2009 paatéksen nro 09/0406/1
Lansi-Suomen ymparistolupaviraston paatoksesta nro 36/2007/1 tehdyista
valituksista.

Korkein hallinto-oikeus on antanut 21.4.2011 paatoksen taltionumero 1146
Vaasan hallinto-oikeuden paatdksesta nro 09/0406/1 tehdyista valituksista.

Etela-Suomen aluehallintovirasto on antanut 11.10.2012 paatéksen nro
161/2012/1, joka koskee Kirkniemen paperitehtaan ymparistéluvan nro
36/2007/1 lupamaarayksen 38. mukaista selvitysta.

Aluehallintovirasto on 27.2.2017 antanut lupamaaraysten tarkistamista
koskevan paatdksen (nro 52/2017/1, dnro ESAVI/1964/2016). Vaasan hal-
linto-oikeus on paatdkselldan nro 19/0038/2, 28.2.2019, muuttanut ympa-
ristbluvan Nro 52/2017/1 lupamaarayksia 26, 36 ja 38. Korkein hallinto-oi-
keus on paatdksellaan taltionumero 1511, dnro 1427/1/19, 2.4.2020, ku-
monnut hallinto-oikeuden ja aluehallintoviraston paatdkset ja palauttanut
asian aluehallintovirastolle uudelleen kasiteltavaksi. Korkein hallinto-oikeus
maarasi, ettad Kirkniemen paperitehtaan toiminnassa tulee noudattaa alue-
hallintoviraston kumotun paatéksen mukaisia lupamaarayksia niihin hal-
linto-oikeudessa tehtyine muutoksineen, kunnes lupaviranomainen on an-
tanut asiassa uuden paatdksen.

Uusi paatés (Nro 315/2022, Dnro ESAVI/10759/2020), on annettu
21.10.2022. Paatos ei ole lainvoimainen.
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Vesilain mukainen p&étés

Lansi-Suomen ymparistolupavirasto on antanut 10.10.2007 paatdksen nro
37/2007/1, joka koskee Kirkniemen paperitehtaan ja voimalaitoksen ve-
denottoa koskevaa vesilain mukaista lupahakemusta.

Tarkkailua koskevat hyvédksynnét ja paétokset

Uudenmaan elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskus (ELY-keskus) on
14.2.2018 hyvaksynyt 28.12.2017 paivatyn tarkkailusuunnitelman.

Uudenmaan ELY-keskus on hyvaksynyt 24.4.2012 Lohjanjarven alueen
yhteistarkkailuohjelman kirjeellaan UUDELY/769/07.00/2010. Vuodesta
2019 alkaen on noudatettu uudistettua tarkkailuohjelmaa (Ranta, E., Val-
jus, J. & Mettinen, A.: Lohjanjarven alueen yhteistarkkailuohjelma alkaen
vuodesta 2019, Lansi-Uudenmaan vesi ja ymparisto ry, Raportti
a148/2018).

Varsinais-Suomen ELY-keskuksen kalatalousviranomainen on 27.7.2018
hyvaksynyt Lohjanjarven alueen kalataloudellisten vaikutusten tarkkailun
yhteistarkkailuohjelman vuodesta 2019 alkaen (VARELY/541/5723/2018).

Korvaukset

Lansi-Suomen ymparistolupavirasto on antanut 30.12.2005 paatdkset nro
55/2005/1 ja nro 56/2005/1, jotka koskevat Kirkniemen paperitehtaan jate-
vesien johtamisesta aiheutuneiden vahinkojen korvaamista vuosilta 1998—
2004 seka Kirkniemen paperitehtaan jatevesien johtamisesta aiheutunei-
den vahinkojen korvaamista vuodesta 2005 I&htien.

Lupamaarayksen mukainen selvitys

COD-paaston vahentamisen keinoja on tutkittu Sappi Kirkniemen tehtaalla
vuosien 2015-2021 aikana. Selvityksessa on esitetty tarkeimmat teknilliset
mahdollisuudet vahentaa COD-paastéa, vahentdmisen arvioidut kustan-
nukset seka toteutettavien toimien aikataulu. Koska tarkastelun aikavali on
huomattavan pitka, seitseman vuotta, on huomioitava, etta tana aikana on
tapahtunut muutoksia seka toimintaymparistossa etta talouden kehityk-
sessa. Esimerkiksi aikanaan tehdyt kustannusarviot ovat nykytilanteessa
suuremmat kuin arviointihetkella.

COD-tilanne lupahakemusta jéatettdessé

Vuosien 2010-2015 aikana Kirkniemen tehtaalla oli vaikeuksia saavuttaa
vesipaastdille asetettu kemiallisen hapenkulutuksen (COD) paastoraja-
arvo. Kemiallisen hapenkulutuksen kuormitus vesistdon nousi keskiarvoi-
sesti vuosiluparajan 4 500 kg/d tuntumaan, ja vuosiluparajan ylityksia ta-
pahtui vuosina 2012 ja 2015. Puhdistamon keskimaaraiset kuormitusluvut
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ja reduktiot seka vesistddn johdettu keskimaarainen kuorma ja ominais-
kuorma on esitetty taulukossa 1.

Taulukko 1. Sappi Kirkniemen jatevedenpuhdistamolle ja vesistéon johdettava
keskimaarainen kuormitus, reduktio ja ominaispaastét vuosina 2010-2015.

Parametri Yksikko Kuormitus Kuormitus | Puhdistusteho | Ominaispaastd
puhdistamolle | vesistdén
Virtaama m3/d 16 300 16 300 9,1 mft
kg/d 31000 4450 o
CODg, mg] 1900 280 86 % 2,5 kg/t

Tulevaisuudessa vesistédn johdettavan COD-kuormituksen arvioitiin kas-
vavan mahdollisesta tuotantomaaran kasvusta ja mekaanisen massan li-
saantyvasta kaytésta johtuen. Perusteet COD-raja-arvon tarkistamiselle
olivat:

1. Toteutunut COD-kuormitus on ajoittain ollut Iahelld raja-arvoa tai ylitta-
nyt sen.

2. Erityisesti korkeaan vaaleuteen valkaistun mekaanisen massan kayton
lisdantymisen my6ta COD-kuormitus puhdistamolle on noussut merkit-
tavasti. Mekaanisen massan valmistus on Kirkniemen paperitehtaan
paaasiallinen COD-kuormituksen lahde. Mekaanisen massa kaytto
edelleen lisdantyy tulevaisuudessa prosessikehityksen myota.

3. Mahdollinen tuotantokapasiteetin nosto 800 000 tonniin paperia lisaa
mekaanisen massan kayttdéa ja COD- kuormitusta puhdistamolle.

4. BAT-vertailuasiakirjassa esitetyt raja-arvot paastaille on annettu nor-
maaleille toimintaolosuhteille. Asiakirjassa esitetyn ylarajan perusteella
vuositasolla Kirkniemen paperitehtaan prosessijatevesien sisaltdman
COD-vuosikuormitus voisi olla 9 860 kg/d. Hakijan esittdma vuositason
luparaja jaa selkeasti BAT-ylarajan maarittdman kuormitustason alle.
Kuukausikeskiarvona maaritettava paastoraja tulee olla korkeampi,
silld sen tulee sallia hetkellisesti my6s epanormaalit olosuhteet. Myo6s
esitetty kuukausiluparaja jaa BAT-vaihteluvalin sisapuolelle.

5. Esitetylla muutoksella ei aiheuteta vesiston pilaantumista, eikd merkit-
tavasti hidasteta Lohjanjarven eteldosan hyvan ekologisen tilan saavut-
tamista. Hakija on valmis tarkastelemaan Lohjanjarven eteldosan sy-
vanteiden hapetuksen riittavyytta kuormitustason nousun toteutuessa.
Tavoitteena on joka tapauksessa pitda COD-kuormitus mahdollisim-
man alhaisena.

Vuosina 2010-2015 ilmenneiden COD-paastthaasteiden johdosta teh-
taalla ryhdyttiin toimenpiteisiin puhdistamolle johdettavan kuormituksen ta-
saamiseksi ja vahentamiseksi. Lisaksi selvitettiin mahdollisuuksia tehostaa
COD:n poistotehokkuutta puhdistamolla. Alustavien arvioiden mukaan
useat mahdollisista keinoista ovat vaativampia kuin BAT-referenssidoku-
mentissa esitetyt toimenpiteet.
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Tehdyt selvitykset ja toimenpiteet puhdistamon COD-kuorman vahentimiseksi

Kirkniemen tehtaalla on tehty useampi selvitystyo eri prosessi- ja jateve-
sijakeiden COD-kuorman ja COD:n laadun maarittdmiseksi. Vuonna 2015
selvitettiin projektiluontoisesti tehtaan jatevesijakeiden ja massatehtaan eri
prosessivaiheissa syntyvan COD:n maaraa. Toinen laaja selvitys tehtiin
vuosina 2016—-2018, kun tehdas osallistui VTT:n koordinoimaan yhteisty6-
hankkeeseen Novel concepts for recalcitrant COD reduction (CoreCOD).
Hankkeessa keskityttiin erityisesti vaikeasti puhdistamoprosessissa hajoa-
van COD:n tutkimiseen. Naiden laajempien selvitystoiden lisaksi tehtaalla
on tehty lukuisia pienempia COD-selvityksia ja ajettu useita koeajoja vuo-
sien 2015-2020 aikana.

Vuoden 2015 selvitys

Lipeén

Tehtaan eri prosessijatevesijakeiden COD-pitoisuudet ja niiden aiheutta-
mat COD-kuormat poikkeavat toisistaan huomattavasti syntypaikasta riip-
puen. Suurin osa jatevedenpuhdistamon COD-kuormituksesta syntyy val-
mistettaessa mekaanista massaa eli puiden kuorinnasta ja varsinaisesta
massanvalmistuksesta. Vuonna 2015 tehdyn selvityksen mukaan 80-90 %
jatevedenpuhdistamolle tulevasta orgaanisesta kuormituksesta on peraisin
naista kohteista. Massanvalmistuksen osuus on noin 60—-70 % ja kuorin-
nan osuus noin 20 %.

Kirkniemen tehtaalla on kolme massanvalmistusprosessia: hiomo, jossa
valmistetaan seka valkaisematonta etta valkaistua hioketta, erikoismassa-
tehdas, jossa valmistetaan korkeaan vaaleuteen valkaistua painehioketta
(erikoismassaa) ja hiertamd, jossa valmistetaan valkaisematonta hierretta.
Selvityksen mukaan puhdistamon COD-kuormasta noin 40-50 % on perai-
sin erikoismassatehtaalta, kun hiomon ja hiertdmodn yhteenlaskettu osuus
on noin 25 %. Erikoismassatehtaan suurempi osuus johtuu massan korke-
ammasta valkaisuasteesta (korkeammasta peroksidisuhteesta) ja siita, etta
erikoismassaa valmistetaan muita massajakeita enemman. Kirjallisuuden
mukaan valkaisun osuus on noin puolet massanvalmistuksen koko COD-
kuormasta. Tehtaalla tehtyjen selvitysten mukaan valkaisun osuus erikois-
massan COD-kuormasta on noin 60 % ja valkaistun hiokkeen noin 40 %.

Massanvalmistus ja erityisesti erikoismassan valkaisu yksittdisena proses-
sivaiheena aiheuttavat siis suurimman COD-kuorman puhdistamolle. COD-
kuorman vahentamiseen liittyvat toimenpiteet kohdistuvatkin ensisijaisesti
naihin prosesseihin.

véhennys erikoismassan valkaisureseptissé

Mekaanisen massan peroksidivalkaisu suoritetaan alkalisissa olosuhteissa,
jotta vaadittavat valkaisureaktiot tapahtuisivat. Valkaisun alkalina on tyypil-
lisesti kaytetty lipeaa. Liped on vahva alkali, joka liuottaa valkaisutapahtu-
man aikana puusta orgaanisia aineita vesiin ja lisda nain valkaisuvaiheen
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COD-kuormaa. Toisaalta lipealla on tarkea rooli esimerkiksi massan lu-
juusominaisuuksia parantavana kemikaalina.

Korkeaan vaaleuteen valkaistavan erikoismassan valkaisureseptissa on
kaytetty melko suurta lipeamaaraa, jotta siita valmistettavan paperin kaikki
lujuusominaisuudet olisivat riittavan hyvat jatkokayton kannalta. Valkai-
sureseptin lipeamaaran pienentamisen mahdollisuuksia ruvettiin selvitta-
maan vuonna 2014. Maaraa pienennettiin asteittain vuosien 2014-2017
aikana, kun lujuusominaisuuksia kompensoitiin muilla keinoilla. Muutoksen
arvioidaan pienentaneen puhdistamon COD-kuormaa keskimaarin noin
1-2 t/d.

Kuorimon kuoripuristimen suodosveden kemikaalikésittely

Puun kuorinnassa syntyva kuori poltetaan tehtaan voimalaitoksella. Jotta
kuoren polttaminen olisi energiataloudellisesti mahdollista, puristetaan
kuori mahdollisimman korkeaan kuiva-ainepitoisuuteen. Kuoripuristimella
syntyva suodosvesi on erittdin COD-pitoista. Sita syntyy kuitenkin vahan,
noin 1 % koko tehtaan jatevesimaarasta. Kuoripuristimen suodosveden
COD-kuorman arvioidaan olevan noin 4-5 t/d.

Kirkniemen tehtaalla ajettiin vuonna 2015 koeajo, jossa selvitettiin, miten
paljon suodosveden COD-pitoisuutta voidaan laskea suodosveden kemi-
kaalikasittelylla. Kemikaalikasittely laski suodosveden COD-pitoisuutta par-
haimmillaankin vain 0,25 t/d. Tulokset vaihtelivat paljon, joten niiden luotet-
tavuus jai heikoksi. Koeajojakson aikana kuorimolta ulosajettavassa jateve-
dessa tai jatevedenpuhdistamolla ei havaittu COD-tasossa muutosta. Hyo-
tyjen epavarmuus oli suuri eikd kemikaalikasittelya nain ollen jatkettu. Ke-
mikaalikasittelyn kustannus olisi ollut noin 200 k€/a. Investointikustannuk-
sia ei laskettu.

Ultrasuodatuskokeet erikoismassatehtaan vesilla

Suodattamista kalvojen lapi kaytetaan yleisesti vesien kasittelyssa kiintoai-
neen poistamiseksi. Kalvojen huokoskoosta riippuen niita voidaan kayttaa
my®os kolloidisten hiukkasten poistamiseen. Ultrasuodatus, jossa kalvojen
huokoskoko on 0,01-0,1 mm, poistaa seka kiintoainetta etta kolloidista
materiaalia. Suodatus tuottaa puhdistetun vesijakeen lisaksi konsentroidun
rejektijakeen, joka on edelleen kasiteltava tai havitettava. Kalvojarjestelmat
vaativat myds saanndllistd puhdistusta likaantumisen ja vaahdon muodos-
tumisen vaikutusten torjumiseksi.

Vuonna 2016 tehtiin laaja tutkimus ultrasuodatusmenetelman kaytosta eri-
koismassatehtaan kierto- ja suodosvesien COD-pitoisuuksien pienenta-
miseksi. Osa tutkittavista vesista oli erikoismassatehtaalta ulos jateveden-
puhdistamolle ajettavia vesijakeita. Alustavat kokeet tehtiin laboratorio-olo-
suhteissa ja potentiaalisimmat vesijakeet testattiin tehtaalla pilot-mittakaa-
vassa. COD:sta saatiin poistettua yksittaisissa kokeissa vesijakeesta
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riippuen jopa 30-50 %. Vaikutus puhdistamon COD-kuormaan olisi arviolta
3-5 t/d.

Kaytannossa haasteita aiheuttavat kuitenkin epdvarmuus tekniikan toimi-
vuudesta, silla ultrasuodatustekniikka ei ole yleisesti kaytéssa COD:n pois-
tamiseksi prosessijatevesista eika referensseja ole saatavilla. Rejektin ka-
sittelyssa on myds ratkaistavia asioita. Rejekti on luonteeltaan vaikeasti
likuteltavaa ja sen polttoarvo on negatiivinen. Rejekti voitaisiin mahdolli-
sesti polttaa voimalaitoksella seospoltossa, pelkan biopolttoaineen kanssa
poltettaessa polttoaineseoksen kuiva-aine jaisi todennakdisesti liian al-
haiseksi. Lisaksi kokemusperaista tietoa ei ole saatavilla tallaisen rejektin
poltosta mahdollisesti aiheutuvasta kattilan poltinpintojen likaantumisesta
ja vaikutuksesta tuhkan laatuun. Vuonna 2016 tehdyn arvion mukaan in-
vestointikustannukset olisivat valittavasta ratkaisusta riippuen 1,5-3,5 M€.

Vesien ajotapamuutos erikoismassatehtaalla

Erikoismassatehtaan jatevesi koostuu padasiassa kahdesta vesijakeesta:
valkaisupuristinten suodosvedesta ja kiekkosuotimen superkirkasteesta.
Valkaisupuristinten suodosvesi on erikoismassatehtaan COD-pitoisin vesi-
jae. Ulosajettaviin vesijakeisiin tehtiin ajotapamuutos vuonna 2016. Talldin
valkaisupuristinten suodosveden sijaan ulos ruvettiin ajamaan erikoismas-
satehtaan kiertovettd, joka on selvasti puhtaampi vesijae. Toisaalta likai-
sempi suodosvesi jai kiertamaan erikoismassatehtaalle. Muutoksen vaiku-
tus puhdistamon COD-kuormitukseen oli pieni, eikd muutoksen vaikutta-
vuutta ole pystytty laskemaan. Todennakdisesti muutoksella on kuitenkin
ollut pienehkd positiivinen vaikutus.

CoreCOD-hanke

Kirkniemen tehdas osallistui vuosina 2016—2018 VTT:n koordinoimaan yh-
teistydhankkeeseen, jossa selvitettiin keinoja vahentaa erityisesti vaikeasti
hajoavan COD:n maaraa jatevesissa. Yhteistydbkumppaneina hankkeessa
olivat VTT:n lisdksi Kemira, Footech, Sansox ja Mantech Kanadasta. Kirk-
niemen tehdas toimi esimerkkitehtaana ja naytteet otettiin tehtaan jateve-
sista. Ty6ssa selvitettiin eri jatevesijakeiden COD:n maaraa ja bioha-
joavuutta seka tutkittiin eri COD:n poistomenetelmien tehoa ensin laborato-
riomittakaavassa. Laboratoriokokeissa parhaiten toimineet menetelmat tes-
tattiin pilot-mittakaavassa tehtaalla.

Jatevesijakeiden COD:n maara ja laatu

Tybssa maaritettiin tehtaan yhdeksan jatevesijakeen COD:n maara ja
laatu. Tulokset COD:n maarissa olivat samansuuntaisia kuin aikaisemmis-
sakin selvityksissa. Laadullisina ominaisuuksina mitattiin muun muassa
COD:n biohajoavuus, vaikeasti hajoavan COD:n osuus ja partikkelimuo-
dossa olevan COD:n maara. Tulosten perusteella laboratoriossa tehtaviin
jatkokokeisiin valittiin seuraavat jatevesijakeet:
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- Kuoripuristimen suodosvesi: COD-pitoisuus erittain suuri, COD paa-
asiassa helposti hajoavaa, suurin osa COD:sta liukoisessa muo-
dossa

- Hiomon ja hiertamon jatevesi: COD-pitoisuus keskitasoa, COD:sta
iso osa huonosti puhdistamo-olosuhteissa hajoavaa, ligniinityyppista
ja kiinni partikkeleissa

- Erikoismassatehtaan jatevesi: COD-pitoisuus suuri, paljon huonosti
hajoavaa COD:t3, josta suurempi osa liuenneessa muodossa kuin
hiomon ja hiertdamon jatevedessa

- Jatevesi puhdistamolta biologisen vaiheen jalkeen: COD paaasiassa
liukoisessa muodossa olevaa, huonosti hajoavaa COD:ta

- Mydhemmin laboratoriokokeisiin lisattiin myds puhdistamoprosessin
jalkeinen jarveen meneva vesijae, jolle tehtiin hapetuskokeita.

Laboratoriokokeilla testattiin ultrasuodatuksen, kemiallisen saostuksen ja
kemiallisen hapetuksen vaikutuksia COD:n vahentamiseksi valituista jate-
vesijakeista.

Ultrasuodatus

Ultrasuodatuksella saatiin laboratorio-olosuhteissa poistettua kuoripuristi-
men suodosveden COD:sta noin 40 %. Tama vastaa noin 1,9 t/d COD-
maaraa, jos kaikki suodosvesi kasiteltaisiin. Toisaalta suodosveden COD
on suurimmaksi osaksi helposti hajoavaa, joten se poistuu jatevedesta
melko hyvin jatevedenpuhdistamollakin. Hiomon ja hiertamon jateveden
COD:sta saatiin laboratorio-olosuhteissa poistettua noin 30 %. Tama vas-
taa noin 4,5 t/d, jos kaikki hiomon ja hiertamon jatevesi kasiteltaisiin. Tar-
vittavien suotimien investointikustannus olisi kuitenkin mittava, noin 1,4
ME€. Myos kayttdkustannukset nousisivat satoihin tuhansiin vuosittain. Li-
saksi muodostuneen rejektin kasittelylle ei ole varmuudella toimivaa havi-
tystapaa.

Kemiallinen saostus

Kemikaalikasittelylla voidaan saostaa jatevedessa olevaa COD:ta veden
sisaltdmaan kiintoaineeseen, jolloin se poistuu teoriassa puhdistamon esi-
selkeyttimessa laskeutettuna. Kemikaalikasittelylla saatiin laboratorio-olo-
suhteissa kiinnitettya COD:ta kiintoaineeseen seka hiomon ja hiertamdn
etta erikoismassatehtaan jatevedesta parhaimmillaan maara, joka vastaa
noin 5 t/d COD-kuormaa puhdistamolle. Hiomon ja hiertdmon jateveden
kemikaalikustannukset olivat noin kaksinkertaiset, joten potentiaalisin kasit-
telykohde olisi erikoismassatehtaan jatevesi. Kaytettavan saostuskemikaa-
lin tarve todettiin kuitenkin suureksi ja kasittelykustannukset nousisivat kor-
keiksi, noin 350 k€/a. Lisaksi kasittely olisi vaatinut silloisen alustavan ar-
vion mukaan yli 300 k€ investoinnin. Massaosastojen jatevesien kemikaali-
kasittelya ei pilotoitu tehtaalla, joten tarkkaa tietoa sen toimivuudesta kay-
tannon olosuhteissa ei ole.
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Kemikaalikasittelya pilotoitiin Flootechin FlooDaf 1.5 mikroflotaatio -laitteis-
tolla. Kokeessa kasiteltiin biologisen puhdistusvaiheen jalkeista jatevetta.
Kemikaalikasittelylla saatiin poistettua COD:ta, mutta kasittelykustannukset
nousivat mittaviksi, noin 650 k€/a. Investointikustannuksen arvioitiin olevan
noin 500 k€.

Hapetusmenetelmat

Kemiallista hapetusta COD:n poistamiseksi testattiin laboratoriossa kah-
della menetelmalla: Fenton-menetelmalla ja UV/H.O2-hapetuksella. Fen-
ton-menetelmassa hapettimena kaytetaan vetyperoksidia. Vetyperoksidi
muutetaan rautakatalyytin avulla hydroksyyliradikaaleiksi. Hydroksyyliradi-
kaalit hapettavat happamissa olosuhteissa huonosti hajoavaa COD:ta te-
hokkaasti. Fenton-menetelmalla saatiin laboratorio-olosuhteissa poistettua
jopa 70 % biologisen puhdistusvaiheen jalkeisesta jateveden COD:sta.
Fenton-menetelma pilotoitiin Flootechin FlooDaf 1.5 mikroflotaatio -laitteis-
tolla, jolloin biologisen puhdistusvaiheen jalkeisesta jateveden COD:sta
saatiin poistettua parhaimmillaan 85 %. Kasittelykustannukset olisivat tal-
16in noin 3,7 M€/a. Investointikustannukseksi arvioitiin noin 700 k€.

UV/H02-hapetuksessa vetyperoksidi hajotetaan UV-sateilyn avulla vety- ja
hydroksyyli-ioneiksi. Hydroksyyli-ionit hapettavat huonosti hajoavaa
COD:ta. UV/H202-hapetuksella kasiteltiin puhdistamoprosessin jalkeen jar-
veen menevaa vesijaetta laboratorio-olosuhteissa. COD:sta saatiin poistet-
tua jopa 50 %, mutta kasittely oli erittdin kallista. Vuotuiset kasittelykustan-
nukset olisivat yli 6,6 M€. Hapetusmenetelmia ei nahty teknillis-taloudelli-
sesti toimivina ratkaisuina.

Magnesiumhydroksidi (Mg(OH)z) valkaisun alkalina

Mekaanisen massan peroksidivalkaisussa tapahtuvaa orgaanisen aineen
liukenemista eli COD:n lisdantymista on pyritty vahentamaan kayttamalla
vaihtoehtoisia alkaleita valkaisukemikaaleina. Eras viime vuosina potenti-
aaliseksi vaihtoehdoksi noussut lipeda heikompi alkali on magnesiumhyd-
roksidi. Johtuen magnesiumhydroksidin heikommasta emasluonteesta,
silla voidaan kuitenkin usein korvata lipeaa vain osittain.

Kirkniemen tehtaalla ajettiin vuosien 2015-2019 aikana lukuisia koeajoja
magnesiumhydroksidin kayttomahdollisuuksien selvittdmiseksi seka hio-
molla etta erikoismassatehtaalla. Erilaisten kokeilujen ja valkaisuresep-
tioptimointien jalkeen Idydettiin mahdollisuus korvata lipeda osittain mag-
nesiumhydroksidin avulla. Vuonna 2019 investoitiin magnesiumhydroksidin
varastointi- ja annostelulaitteistoihin ja magnesiumhydroksidi otettiin kayt-
t66n mekaanisen massan peroksidivalkaisussa seka hiomolla etta erikois-
massatehtaalla loppuvuodesta 2019. Investoinnin arvo oli noin 400 k€. Ar-
vion mukaan puhdistamon COD-kuorma on pienentynyt investoinnin my6ta
noin 3—4 t/d.
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FiberlLoading

FiberLoading on tekniikka, jolla kuituun saostetaan kalsiumkarbonaattia el
PCC:ta. On todettu, ettd saostuksen yhteydessa myods prosessiveden
COD-pitoisuus pienenee. Vesissa olevaa COD:ta kiinnittyy saostuksen yh-
teydessa PCC-partikkeleihin. Kirkniemen tehtaalla ajettiin vuosina 2019—
2020 useiden kuukausien mittainen koeajo, jossa selvitettiin mahdollisuuk-
sia alentaa hiomon peroksidivalkaisun jalkeisen prosessiveden COD-pitoi-
suutta kayttden FiberLoading-tekniikkaa. Koeajolaitteiston, koeolosuhtei-
den ja prosessin optimoinnista huolimatta COD:n vahenemista ei pystytty
prosessiolosuhteissa todentamaan ja pitkd koeajo lopetettiin tuloksetto-
mana.

Tehdyt toimenpiteet puhdistamon COD-poistotehokkuuden parantamiseksi

Jarveen johdettavan puhdistetun jateveden COD-pitoisuutta voidaan pie-
nentdd myos parantamalla puhdistamoprosessin kykya poistaa COD:t3 ja-
tevedesta. COD:n poistotehokkuutta mitataan COD-reduktiona puhdista-
mon vyli.

Vuonna 2015 kehitettiin seurantatydokalu puhdistamolle johdettavien jateve-
sivirtaamien seurantaan ja hallintaan. Sen aktiivinen kaytto ja jatkokehitta-
minen on vahentanyt puhdistamolle ohjattavien isojen virtaamapiikkien
esiintymistiheytta ja pienentanyt jossain maarin myods ominaisjatevesivir-
taamaa. Tama on parantanut tehtaalta puhdistamolle johdettavan kuormi-
tuksen hallintaa ja jossain maarin myds puhdistamon COD-poistotehok-
kuutta.

Jatevedenpuhdistamolle on myds tehty investointeja, joiden avulla puhdis-
tamoprosessia on saatu parannettua. Vuonna 2019 biolietteenkasittelya
uusittiin investoimalla biolietteen varastosailioon. Investointi mahdollistaa
biolietteen joustavamman ajotavan biolietelingoille ja parantaa nadin puhdis-
tamon suorituskykya etenkin hairiétilanteissa.

Vuonna 2021 flotaatiovaiheen saostuskemikaali vaihdettiin alumiinisulfaa-
tista alumiinikloridiin. Tdman johdosta flotaatiovaiheen tehokkuus erityisesti
kiintoaineen poistamiseksi on parantunut. Kiintoainepaastt ja COD-paasto
korreloivat positiivisesti, joten samalla myds COD-paasto on pienentynyt.

COD-reduktio on parantunut viimeisten vuosien aikana. Vuosina 2015—
2016 se oli keskimaarin 86,2 %, vuosina 2018-2019 keskimaarin 88,2 % ja
vuosina 2020-2021 keskimaarin 88,6 %.



14 (24)

Taulukko 2. COD:n poistotekniikat, vihennyspotentiaali, tekniikoiden arvioidut kustannukset ja
toteutusaikataulu. Kustannusarviot on tehty vuosien 2015-2019 aikana, eika niiden nykyhetkeen
suhteutettu hinta ole tiedossa.
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| Menetelma puhdistamaolle Toteutus Kommentit
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[tid]
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jatevesi
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"Kustannusarnviot samalta vuodelta kuin milloin koeajo'selvitys tehty

""Kasittelylla sastu poisteitua jarveen menevasia puhdistetusta jatevedesia
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COD-péaéaston kehittyminen vuosina 2015-2021

Suurin osa Kirkniemen tehtaalla syntyvasta COD:sta on peraisin mekaani-

sen massan valmistuksesta. Vaikka mekaanisen massan osuus paperissa

on kasvanut selvasti vuodesta 2015 lahtien, on tehtyjen toimenpiteiden an-
siosta pystytty vahentamaan puhdistamon COD-kuormitusta. Puhdistamon
kuormitus on laskenut absoluuttisena kuormituksena, mutta erityisesti mas-
satonnia kohti laskettuna.

Mekaanisen massan osuus paperissa, %
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Tehdyilla toimenpiteilld on saatu vahennettyd myods vesistddn kohdistuvaa
COD-kuormitusta. COD-kuormitus on laskenut vuoden 2015 jalkeen seka
absoluuttisena kuormituksena ettd ominaiskuormituksena paperitonnia
kohden. Ominaiskuormitus on BAT-vaihteluvalin keskiarvon alapuolella.

COD-kuorma jarveen, kg/d
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Suotuisaan COD-paastokehitykseen on vaikuttanut aktiivisesti tehdyt toi-
menpiteet, joiden avulla on saatu pienennettyd puhdistamon kuormitusta ja
parannettua puhdistamon COD-poistotehokkuutta. Tehtaalla on myés ta-
pahtunut muutoksia toimintaymparistdssa ja tuotantokonseptissa, mika on
johtanut siihen, ettd COD-kuormitustasot ovat muuttuneet seka erikoismas-
satehtaalla ettéd hiomolla ja ero naiden valilla on pienentynyt merkittavasti.

Selvitys edistyksellisten COD-poistotekniikoiden kaytosta

Vuonna 2016 tehtiin laaja selvitystyd ulkopuolisen asiantuntijakonsultin toi-
mesta. Selvityksessa tarkasteltiin mahdollisuuksia hyédyntaa edistykselli-
sia COD:n poistotekniikoita Kirkniemen tehtaan COD-paastén pienenta-
miseksi. Konsultin ehdottamana valittiin laajasta keinovalikoimasta
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tarkempaan tarkasteluun aerobinen MBBR-prosessi, jonka kaytosta laadit-
tiin yksityiskohtainen suunnitelma. Lisaksi tarkasteltiin muita tekniikoita laa-
jemmin kuorimon ja/tai erikoismassatehtaan jatevesien anaerobista esika-
sittelyd ennen niiden johtamista jatevedenpuhdistamolle. Vahemman po-
tentiaalisina menetelmina tarkemman tarkastelun ulkopuolelle jatettiin

- Tulevan jateveden kemiallinen saostus ja laskeuttaminen
- Membraanisuodatus
- Aktiivihiilikasittely
- Kalvobioreaktori
- Hapettavat tekniikat
o Sahkdokemiallinen hapetus
o Otsonikasittely
o Katalyyttinen peroksidikasittely

MBBR

MBBR (moving bed bioreactor) on jateveden biologinen puhdistusprosessi,
jossa altaassa on veteen vapaasti sekoittuneena pienia muovikappaleita.
Naihin kantoaineisiin kiinnittyvat veden epapuhtauksia syovat bakteerit ja
mikro-organismit. MBBR-tekniikka ei ole Suomessa kovin yleisesti kay-
tossa: teollisuudessa MBBR-puhdistamoja on jonkun verran, mutta kunnal-
lisessa vedenkasittelyssa ei juuri lainkaan.

Selvityksessa suunniteltiin MBBR sijoitettavaksi joko puhdistamolla ole-
massa olevaan tasausaltaaseen tai laajennettuna tasausaltaaseen ja van-
han, kaytosta poistetun esiselkeyttimen tilalle. Molemmissa tapauksissa
paastaan teoriassa suuriin COD-vahennyksiin, mutta myds investointikus-
tannukset ovat suuret, 4—7 M€. Talle vaihtoehdolle ei nahda teknillis-talou-
dellista potentiaalia.

Anaerobinen esikésittely

Selvityksessa tutkittiin kuorimon ja erikoismassatehtaan jatevesien anaero-
bista esikasittelyd ennen puhdistamoprosessiin johtamista. Teoreettisen
tarkastelun perusteella paastdan molemmissa jakeissa suuriin COD-va-
hennyksiin, mutta investointikustannukset nousevat erittain suuriksi, 10-20
M€. Myos kayttokustannukset ovat huomattavat, noin 600—4 000 k€ vuo-
dessa. Talle vaihtoehdolle ei ndhda teknillis-taloudellista potentiaalia.

Yhteenveto ja johtopdédtokset

Keinoja Sappi Kirkniemen paperitehtaan COD-paastén vahentamiseksi on
tutkittu vuosien 2015-2021 aikana lukuisten selvitysten ja koeajojen avulla.
Tehtaan toiminta- ja taloudellinen ymparistd on muuttunut naiden vuosien
aikana. Tasta syysta selvityksessa esitettyjen keinojen vaikuttavuus, teknil-
lis-taloudellinen jarkevyys ja niiden kustannukset ovat voineet muuttua
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alkuperaisesta arviosta. Osa selvityksessa esitetyista tekniikoista on otettu
kayttéén vuosien 2015-2021 aikana.

Mekaanisen massan valmistus tuottaa vuonna 2015 tehdyn selvityksen
mukaan noin 80-90 % koko tehtaan COD-kuormasta. Erikoismassan val-
mistuksessa ja erityisesti sen valkaisussa liukenee vesiin paljon orgaanista
ainetta, joka on osittain huonosti hajoavaa. Erityisesti taman COD:n synty-
mista on pyritty kayttoon otetuilla keinoilla vahentamaan.

On ollut erityisen tarkeaa pystya vahentamaan puhdistamon COD-kuormi-
tusta valmistettua massatonnia kohti laskettuna, silld mekaanisen massan
osuus paperissa on kasvanut vuosien 2015-2021 aikana merkittavasti.
Tehtyjen toimenpiteiden, jarjestelmallisen seurannan ja jatkuvan paranta-
misen avulla tehtaan COD-paastda on saatu pienennettya tasolle, joka on
BAT-vaihteluvalin keskitason alapuolella.

Osaan keinoista sisaltyy paljon epavarmuuksia, ja niiden todellinen COD:n
poistotehokkuus, kayttdkustannukset ja mahdolliset kdytannén haasteet
selviavat vasta, kun tekniikka on kaytossa. Osassa keinoista kustannukset,
joko investointi- tai kayttékustannukset tai molemmat, rajoittavat tekniikan
kayttéonottoa. Tallaisten menetelmien kayttdonottoa ei nahda tassa tilan-
teessa teknillis-taloudellisesti jarkevana.

Mahdollinen tuotantokapasiteetin nosto 800 000 tonniin paperia lisda me-
kaanisen massan kayttda ja COD-kuormitusta puhdistamolle. Taman takia
nykyisia luparajoja ei voida ainakaan tiukentaa. Tavoitteena on joka ta-
pauksessa pitdd COD-kuormitus kaikissa olosuhteissa mahdollisimman
alhaisena.

Selvityksen johtopaatdksing voidaan todeta seuraavaa:

- Sappi Kirkniemen tehdas on onnistunut pienentdmaan COD-paastoa
jarveen ja vakauttamaan COD:n ominaispaastdn BAT-vaihteluvalin
keskitason alapuolelle.

- Osa tutkituista COD:n vahentamistekniikoista ei ole teknillis-taloudel-
lisesti jarkevia.

- Kirkniemen paperitehtaan ymparistéluvan Dnro ESAVI/1964/2016
lupamaarayksen 2 mukainen kemiallisen hapenkulutuksen kuormi-
tuksen raja-arvo tulee sailyttda vahintaan nykyiselldan, jotta se vas-
taisi tuotantomaarien suunniteltua kehitysta.
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Hakija on 24.10.2022 korjannut hakemustaan selvityksen taulukossa 2 esi-
tettyjen investointi- ja kayttokustannusten osalta.

Hakemuksesta on tiedotettu julkaisemalla kuulutus ja hakemusasiakirjat
aluehallintovirastojen verkkosivuilla (ylupa.avi.fi) 18.8.2022—-26.9.2022.
Tieto kuulutuksesta on julkaistu myds Lohjan kaupungin ja Raaseporin
kaupungin verkkosivuilla. Hakemusta koskeva ilmoitus on julkaistu leh-
dissa Lansi-Uusimaa (19.8.2022) ja Vastra Nyland (23.8.2022).

Aluehallintovirasto on pyytanyt selvityksesta lausunnon Uudenmaan elin-
keino-, liikenne- ja ymparistokeskuksen (ELY-keskus) ymparisto ja luon-
nonvarat -vastuualueelta, Varsinais-Suomen ELY-keskuksen kalatalousvi-
ranomaiselta, Lohjan ja Raaseporin kaupungeilta seka Lohjan ja Raasepo-
rin kaupunkien ymparisténsuojelu- ja terveydensuojeluviranomaisilta.

Lohjan kaupungin terveydensuojeluviranomainen ilmoitti sahkodpostitse
16.9.2022, ettei Lohjan ymparistdterveyspalvelut lausu Sappi Finland Ope-
rations Oy:n Kirkniemen paperitehtaan ymparistéluvan lupamaarayksen 2A
mukaisesta selvityksesta, Dnro ESAVI/16723/2022.

Varsinais-Suomen ELY-keskuksen kalatalousviranomainen ilmoitti
21.9.2022 sahkopostilla, ettei kalatalouspalvelut -yksikkd anna lausuntoa
asiasta Kirkniemen paperitehtaan ymparistoluvan lupamaarayksen 2A mu-
kainen selvitys, Lohja.

Etelakarjen ymparistéterveys (Raaseporin kaupungin terveydensuojeluvi-
ranomainen) ilmoitti lausuntonaan 23.9.2022, ettei silla ole huomautetta-
vaa selvityksen johdosta.

Uudenmaan ELY-keskus ilmoitti 26.9.2022, ettei se anna asiasta lausun-
toa.

Lohjan kaupungin ja Lohjan kaupungin ympéristonsuojeluviranomaisen lausunto

Kaupunkisuunnittelulautakunnan lupajaosto toteaa, etta paperitehtaalla on
ollut tarpeen selvittda kemiallisen hapenkulutuksen vahentamismahdolli-
suuksia. Koeajoilla, prosessimuutoksilla ja valkaisukemikaalin vaihdoilla on
saatu tehtaan toiminnasta syntyvia COD-paastdja Lohjanjarveen vahen-
nettya niin, etta talla hetkella ne ovat COD:n ominaispaastén BAT-vaihtelu-
valin keskitason alapuolella.


https://ylupa.avi.fi/fi-FI
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Kaupunkisuunnittelulautakunnan lupajaosto ei katso, etta Kirkniemen pa-
peritehtaan ymparistéluvan lupamaarayksen 2A mukainen kemiallisen ha-
penkulutuksen kuormituksen raja-arvon tiukentaminen olisi talla hetkella
tarpeen. Lupajaosto katsoo, ettd on kuitenkin tarkeaa jatkaa COD-kuormi-
tuksen jarjestelmallistd seuraamista ja pyrkia jatkuvaan parantamiseen
seka ottaa uusia tekniikoita kayttéén, kun sellainen on teknillis-taloudelli-
sesti kannattavaa.

Muistutukset ja mielipiteet
Selvityksesta ei ole jatetty muistutuksia tai mielipiteita.
Vastine
Hakija on antanut asiassa jatettyihin lausuntoihin seuraavan vastineen:

Ympéristénsuojelulakia, vesilakia, luonnonsuojelulakia ja vesienhoitolakia valvo-
vien viranomaisten ilmoitus asiassa

Aluehallintoviraston ilmoituksen mukaan Lohjan ymparistéterveyspalvelut,
Uudenmaan ELY-keskuksen ymparisto- ja luonnonvarat -vastuualue seka
Varsinais-Suomen ELY-keskuksen kalatalouspalvelut-yksikko ilmoittivat
sahkdpostitse, etteivat ne anna lausuntoa asiassa Sappi Finland Operati-
ons Oy:n Kirkniemen paperitehtaan ymparistéluvan lupamaarayksen 2A
mukaisesta selvityksesta.

Sappi toteaa johtopaatoksenaan, ettd ymparisténsuojelulakia (527/2014),
vesilakia (587/2011), luonnonsuojelulakia (1096/1996) ja vesienhoitolakia
(1299/2004) seka yleista kalatalousedun seka ymparistéterveyden valvon-
taa valvovilla valtion ja kunnan viranomaisilla ei ole ollut huomautettavaa
yhtién hakemuksen johdosta.

Raaseporin kaupungin terveydensuojeluviranomaisen (Eteldkéarjen ympaéristoter-
veys) lausunto

Raaseporin kaupungin terveydensuojeluviranomaisen lausunnon mukaan
silla ei ole huomautettavaa yhtiéon selvityksen johdosta.

Lohjan kaupungin kaupunkisuunnittelulautakunnan lupajaosto

Kaupunkisuunnittelulautakunnan lupajaoston mukaan kemiallisen hapen-
kulutuksen kuormituksen raja-arvon tiukentaminen ei ole tarpeen.

Sappin yhteenveto

Sappi toteaa, ettd lausunnon antajilla ja valvovilla viranomaisilla ei ole huo-
mautettavaa yhtion selvityksen johdosta eikd kemiallisen hapenkulutuksen
kuormituksen rajanarvon tiukentaminen ole tarpeen.
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Sappi toteaa, etta yhtion asiassa esittama selvitys on riittava.

ALUEHALLINTOVIRASTON RATKAISU

Aluehallintovirasto hyvaksyy Sappi Finland Operations Oy:n Kirkniemen
paperitehtaan ymparistdluvan nro 52/2017/1 lupamaarayksessa 2A edelly-
tetyn selvityksen.

Tarvetta lupamaaraysten muuttamiseen tai tdsmentamiseen selvityksen
johdosta ei ole.

Paatoksen taytantoonpano

PERUSTELUT

Ratkaisun perustelut

Paatds on lainvoimainen valitusajan paatyttya, jos paatdkseen ei haeta
muutosta valittamalla. (ymparisténsuojelulaki 198 §)

Asia koskee ymparistdnsuojelulain 54 §:n mukaista erityista selvitysta. Sel-
vitysta on edellytetty Kirkniemen paperitehtaan toimintaa koskevan ympa-
ristdluvan Nro 52/2017/1, lupamaarayksessa 2A. Selvitys on maaratty teh-
tavaksi ymparistonsuojelulain 54 §:n perusteella. Korkein hallinto-oikeus
on paatoksellaan 2.4.2020, taltionumero 1511, dnro 1427/1/19, kumonnut
paatdksen Nro 52/2017/1 ja palauttanut asian aluehallintovirastolle uudel-
leen kasiteltavaksi. Korkein hallinto-oikeus maarasi, etta Kirkniemen pape-
ritehtaan toiminnassa tulee noudattaa aluehallintoviraston kumotun paa-
téksen mukaisia lupamaarayksia niihin hallinto-oikeudessa tehtyine muu-
toksineen, kunnes lupaviranomainen on antanut asiassa uuden paatdksen.

Selvityksen tavoitteena oli kartoittaa paperitehtaan toiminnassa muodostu-
vien jatevesijakeiden COD-kuormitusta tehtaan jatevedenpuhdistamolle ja
selvittda mahdollisuuksia pienentaa COD-paastda vesistoon. Selvityksen
mukaan mekaanisen massan valmistus tuottaa noin 80—90 % koko tehtaan
COD-kuormasta. Erikoismassan valmistuksessa ja erityisesti sen valkai-
sussa liukenee vesiin paljon orgaanista ainetta, joka on osittain huonosti
hajoavaa. Lisdksi mekaanisen massan osuus paperissa on kasvanut vuo-
sien 2015-2021 aikana merkittavasti. Selvityksessa onkin perustellusti
keskitytty erityisesti erikoismassan valmistuksessa ja valkaisussa syntyvan
COD-paaston vahentamisen keinoihin. Vaikuttavuudeltaan ja kustannuksil-
taan toteuttamiskelpoisimmiksi ja jo kayttoon otetuiksi keinoiksi todettiin
lipedn vahennys erikoismassan valkaisureseptissa, flotaatiovaiheen saos-
tuskemikaalin muutos seka magnesiumhydroksidin kaytto peroksidivalkai-
sun alkalina. Lisaksi tehtaalla on kiinnitetty huomiota jateveden puhdista-
moprosessin optimointiin ja investoitu puhdistamon suorituskyvyn paranta-
miseen. Toimenpiteilld on saatu parannettua jossain maarin myods
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puhdistamon COD-poistotehokkuutta. COD-reduktio on parantunut vuosien
2015-2016 tasosta 86,2 % tasoon 88,6 %.

Aluehallintovirasto katsoo, etta selvitys tayttaa sille asetetut tavoitteet.

Paastojen vahentamisen tekniikoita ja keinoja on selvityksessa tarkasteltu
monipuolisesti ja riittavalla tarkkuudella. Vaikka selvityksessa todetaan,
etta raportoitujen keinojen vaikuttavuus, teknillis-taloudellinen jarkevyys ja
kustannukset ovat voineet muuttua alkuperaisesta pitkan tarkastelujakson
vuoksi (selvitysta on tehty vuosina 2015-2021), saa selvityksesta hyvan
kuvan eri keinojen toteuttamiskelpoisuudesta ja vaikutuksesta COD-paas-
toon. Osa selvityksessa esitetyista toimenpiteista on jo otettu kayttéon, ja
tehtaalla on pystytty vahentamaan puhdistamon COD-kuormitusta seka
absoluuttisena kuormituksena ettd ominaiskuormituksena valmistettua
massatonnia kohti laskettuna. Myos vesistdéon johdettava COD-kuorma on
pienentynyt seka absoluuttisena kuormituksena (kg/d) ettd ominaiskuormi-
tuksena (kg/t) vuosien 2015-2016 tasosta. Tehtyjen toimenpiteiden, jarjes-
telmallisen seurannan ja jatkuvan parantamisen avulla tehtaan COD-paas-
tdéa on saatu pienennettya tasolle, joka on BAT-vaihteluvalin keskitason
alapuolella.

Selvityksen mukaan mahdollinen tuotantokapasiteetin nosto 800 000 ton-
niin vuodessa lisdd mekaanisen massan kayttéa ja COD-kuormitusta puh-
distamolle, jonka vuoksi hakija esittaa, ettei nykyisia luparajoja ainakaan
tiukennettaisi. Lainvoimaisessa ymparistdéluvassa nro 36/2007/1,
10.10.2007, siten kuin paatdsta on muutettu Vaasan hallinto-oikeuden
paatoksella nro 09/0406/1, 21.12.2009, paastorajaksi on asetettu kuukau-
sikeskiarvona 6 000 kg/d ja vuosikeskiarvona 4 500 kg/d.

Aluehallintovirasto on antanut 21.10.2022 paatéksen Nro 315/2022, Dnro
ESAVI1/10759/2020, jolla Kirkniemen paperitehtaan ymparistdluvan lupa-
maaraykset on tarkistettu vastaamaan toimialan parhaan kayttékelpoisen
tekniikan (BAT) vaatimuksia. Asiassa oli tarkasteltavana myos kemiallista
hapenkulutusta (CODc,) koskeva paastoraja-arvo, johon haettiin muutosta.
Aluehallintovirasto muutti paastérajaa hakijan esityksen mukaisesti (kuu-
kausikeskiarvo 7 000 kg/d ja vuosikeskiarvo 5 400 kg/d) huomioiden hake-
muksessa esitetyt arviot paastorajan noston vaikutuksista Lohjanjarven ti-
laan ja PP BAT-paatelmissa kemialliselle hapenkulutukselle asetetut paas-
totasot seka esitetyt tuotannon maaran ja laadun muutokset. Paastorajaa
asetettaessa huomioitiin myos viime vuosien paastoét ja jatevedenpuhdista-
mon toimintataso seka asiasta annetut lausunnot, muistutukset ja mielipi-
teet. Aluehallintovirasto totesi, ettéd paastdéraja on mahdollista saavuttaa
tuotannon ja jatevedenpuhdistamon huolellisella kaytolla ja vastaa nykyista
paastotilannetta.

Paatoksessa Nro 315/2022 paastorajat asetettiin siten, ettéd paastdjen las-
kennassa maarattiin huomioitavaksi ymparistonsuojelulain 75 §:n 1 mo-

mentissa saadetysta poikkeavasti myds hairidtilanteiden paastot, silla teh-
taan toiminnasta syntyvia paastdja on tarpeen rajoittaa kaikissa tilanteissa
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haitallisten ymparistévaikutusten estamiseksi ja Lohjanjarven eteldosan
hyvan ekologisen tilan saavuttamiseksi.

Nyt kasiteltavana ollut selvitys ei aiheuta tarvetta lupamaaraysten muutta-
miseen tai tasmentamiseen.

VASTAUS LAUSUNNOISSA ESITETTYIHIN VAATIMUKSIIN

Lausunnoissa esitetyt vaatimukset on otettu huomioon ratkaisussa ja sen
perusteluissa ilmenevalla tavalla.

PAATOKSEN VOIMASSAOLO

Paatoksen voimassaolo

Paatos on voimassa toistaiseksi.

Lupaa ankaramman asetuksen noudattaminen

Jos valtioneuvoston asetuksella annetaan taman paatoksen maaraysta an-
karampia sdannodksia tai luvasta poikkeavia sdannoksia luvan voimassa-
olosta tai tarkistamisesta, on asetusta luvan estdmattad noudatettava (ym-
paristonsuojelulaki 70 §).

SOVELLETUT SAANNOKSET

KASITTELYMAKSU

Ympéristdnsuojelulaki (527/2014) 87 ja 96 §

Kasittelymaksu on 1 980 euroa.

Lasku lahetetdan erikseen Valtion talous- ja henkildstohallinnon palvelu-
keskuksesta.

Asian kasittelysta peritdan maksu, joka maaraytyy aluehallintovirastojen
maksuista vuonna 2022 annetun valtioneuvoston asetuksen (201/2022)
mukaisesti. Asetuksen liitteen kohdan 3.1 taulukon mukaan, jos kysymyk-
sessa on muu ymparistblupa-asia, lainsdadanndn tai lupapaatdksen edel-
lyttdman suunnitelman, selvityksen tai muun niita vastaavan kasittely, erai-
den ymparistdllisen lupamenettelyjen yhteensovittamisesta annetussa
laissa (764/2019) tarkoitettu menettely taikka jos taulukon tai kohtien 1-6
mukainen maksu olisi luvan kasittelyn vaatiman tyomaaran perusteella
kohtuuttoman korkea tai alhainen, peritdan asian kasittelystd maksu, jonka
suuruus on 66 euroa/h. Tdman asian kasittelyyn on kulunut 30 tuntia.
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Sappi Finland Operations Oy

Lohjan kaupunki

Lohjan kaupungin ymparisténsuojeluviranomainen

Lohjan kaupungin terveydensuojeluviranomainen

Raaseporin kaupunki

Raaseporin kaupungin ymparistdnsuojeluviranomainen

Raaseporin kaupungin terveydensuojeluviranomainen

Uudenmaan elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskus, ymparist6 ja luonnon-
varat -vastuualue

Varsinais-Suomen elinkeino-, likenne- ja ymparistokeskus, kalatalouspal-
velut

Suomen ymparistokeskus

Paatoksesta tiedottaminen

MUUTOKSENHAKU

LITE

ASIAN KASITTELIJAT

Aluehallintovirasto tiedottaa paatoksen antamisesta julkaisemalla kuulutuk-
sen ja paatoksen aluehallintovirastojen verkkosivuilla (ylupa.avi.fi). Tieto
kuulutuksesta julkaistaan myds Lohjan ja Raaseporin kaupunkien verkkosi-
vuilla.

Paatosta koskeva ilmoitus julkaistaan lehdissa Lansi-Uusimaa ja Vastra
Nyland.

Paatokseen saa hakea muutosta Vaasan hallinto-oikeudelta valittamalla.

Valitusosoitus

Asian on ratkaissut ymparisténeuvos llpo Hiltunen ja esitellyt ymparistoyli-
tarkastaja Marjo Pusenius.

Asiakirja on hyvaksytty sahkoisesti. Merkinta sahkoisesta hyvaksymisesta
on asiakirjan viimeisella sivulla.


https://ylupa.avi.fi/fi-FI
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VALITUSOSOITUS

Tahan aluehallintoviraston paatdkseen tai siitd perittdvaan maksuun voi hakea muutosta kirjallisella
valituksella. Valituksen saa tehda silla perusteella, ettd paatés on lainvastainen.

Paatdksesta voivat valittaa asianosaiset, sekad vaikutusalueella ympéariston-, terveyden- tai luonnonsuojelun
tai asuinympariston viihtyisyyden edistamiseksi toimivat rekisterdidyt yhdistykset tai saatiot, sijaintikunta ja
vaikutusalueen kunnat ja niiden ymparistdnsuojeluviranomaiset, seké elinkeino-, liikenne- ja
ymparistokeskukset ja muut asiassa yleista etua valvovat viranomaiset.

Asian kasittelysta hallinto-oikeudessa voidaan peria oikeudenkayntimaksu siten kuin
tuomioistuinmaksulaissa (1455/2015) ja oikeusministerién asetuksessa tuomioistuinmaksulain 2 §:ssa
saadettyjen maksujen tarkistamisesta (1122/2021) saadetdan. Maksun suuruus on 270 euroa.
Tuomioistuinmaksulaissa on erikseen saadetty tapauksista, joissa maksua ei peritd. Tarkempia tietoja
maksuista saa hallinto-oikeudesta.

Toimi nain

Jos haet muutosta aluehallintoviraston paatokseen, tee kirjallinen valitus Vaasan hallinto-oikeuteen ennen
valitusajan paattymista. Valitusaika paattyy 9.12.2022.

Valitusaika maaraytyy seuraavasti:

— Paatoksen tiedoksisaannin katsotaan tapahtuneen viimeistdan seitsemantena (7.) paivana siita, kun
aluehallintovirasto on julkaissut paatdksen verkkosivuillaan.

— Valitusaika on 30 paivaa paatoksen tiedoksisaannista.

— Kun maéaraaikaa lasketaan, sita paivaa, kun paatés on saatu tiedoksi, ei oteta lukuun.

— Jos maaraajan viimeinen paiva on pyhapaiva, itsenaisyyspaiva, vapunpaiva, jouluaatto,
juhannusaatto tai arkilauantai, maaraaika paattyy ensimmaisena arkipaivana sen jalkeen.

limoita valituksessa

— valittajan nimi, postiosoite, puhelinnumero ja muut tarpeelliset yhteystiedot, kuten sahkdpostiosoite.
Jos valittajana on yhteisd, ilmoita sen nimi ja yhteystiedot.

— laillisen edustajan, asiamiehen tai muun valituksen laatineen henkilén nimi ja postiosoite,
puhelinnumero ja muut tarpeelliset yhteystiedot, kuten sdhkdpostiosoite

— sellainen postiosoite ja mahdollinen muu osoite, johon oikeudenkayntiin liittyvat asiakirjat voidaan
l&hettaa (prosessiosoite). Hallinto-oikeus voi valita, mihin osoitteeseen se toimittaa asiakirjat, jos sille
on ilmoitettu useampia prosessiosoitteita tai jos yhtakaan ilmoitettua yhteystietoa ei ole nimetty
prosessiosoitteeksi.

— paatds, johon haetaan muutosta

— paatdksen kohta, johon haetaan muutosta

— mitd muutoksia paatdkseen vaaditaan

— perusteet, joilla muutosta vaaditaan

— mihin valitusoikeus perustuu, jos valituksen kohteena oleva paatos ei kohdistu valittajaan

Yhteystietojen muutoksesta on ilmoitettava viipymatta hallinto-oikeudelle valituksen vireilld olon
aikana.

Valituksen liitteet

— aluehallintoviraston paatds, johon muutosta haetaan (alkuperaisena tai jaljennoksena)

— asiakirjat, joita kdytetdan vaatimusten tukena (jollei niitd ole toimitettu jo aiemmin
aluehallintovirastoon)

— valtakirja

o asiamiehen on liitettdva valitukseen valittajalta saatu valtakirja — ellei han ole asianajaja,
julkinen oikeusavustaja tai sellainen oikeudenkayntiavustaja, joka maaritellaan luvan
saaneista oikeudenkayntiavustajista annetussa laissa (715/2011).



o asiamiehen ei tarvitse toimittaa valtakirjaa, jos hallinto-oikeuteen toimitetaan sellainen
sahkoéinen asiakirja, jossa on selvitys asiamiehen toimivallasta. Asiamiehen ei myéskaan
tarvitse esittda valtakirjaa, jos valittaja on antanut valtuutuksen suullisesti tuomioistuimessa
tai jos asiamies on toiminut asiamiehena asian aikaisemmassa kasittelyvaiheessa.

Laheta valitus hallinto-oikeuteen

Hallinto-oikeuden yhteystiedot ovat:

Vaasan hallinto-oikeus
Korsholmanpuistikko 43, 4. krs (kayntiosoite)
PL 204, 65101 Vaasa (postiosoite)

sahkoposti: vaasa.hao@oikeus.fi

puhelinvaihde: 029 56 42 611
asiakaspalvelu: 029 56 42 780 (avoinna ma-pe kello 8.00-16.15)
telekopio (fax): 029 56 42 760

Valituksen saapuminen maaraajassa on valittajan vastuulla, kun se lahetetaan postitse, sahkdpostitse,
telekopiona tai Iahetin valityksella. Suljetussa laitoksessa oleva henkilo voi antaa valituskirjelman valitusajan
kuluessa my0s sille henkildlle, joka on maaratty laitoksessa tata tehtavaa hoitamaan tai laitoksen johtajalle.

Valituksen on oltava perilld hallinto-oikeuden kirfjaamossa viimeistaan valitusajan viimeisena paivana ennen
hallinto-oikeuden aukioloajan paattymista.

Valituksen voi tehda myds hallinto- ja erityistuomioistuinten asiointipalvelussa osoitteessa
https://asiointi2.oikeus.fi/hallintotuomioistuimet
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